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6 7 8

овлоК еинавонемиаН лукитрА .зоП
1 80028 Заготовка верхнего уплотнителя  1
2 DH80042 Заготовка алюминиевого верхнего профиля  1
3 DH800122(пара) Боковая крышка для верхней панели ворот 1
4 DH800222(пара) Боковая крышка для средних панелей ворот *
5 DH800322(пара) Боковая крышка для нижней панели ворот 1
6 80042 Заготовка нижнего уплотнителя  1
7 DH80043 Заготовка алюминиевого нижнего профиля  1
8 02111H  03111H     Заготовка панели 475, 575 мм                                *

Крепежные элементы
9  Заклепка ∅4 мм, длина 15 мм *
* –  Количество зависит от комплекта.

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Внимание! Крепления крышек и петель про
изводятся с внутренней стороны панелей.
Стальные усиливающие пластины для креп
ления петель расположены на внутренней 
стороне панелей.

В Н У Т Р Е Н Н Я Я  С Т О Р О Н А

Усиливающие пластины

6.3. Сборка полотна ворот
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Если производилась нарезка панелей, то 
необходимо отрезать шлифовальной машин-
кой алюминиевые профили длиной, равной 
нарезанным панелям.

Обработайте места реза, сняв заусецы 
напильником.

Ширина п
олотна в

орот H

Уложите панели на стапеле плотно друг 
к другу внутренней стороной вверх. 
Выровняйте панели по ширине.

Установите верхний (7) и нижний (8) алюми-
ниевые профили.

Уcтановите боковые крышки (5) на панели. Выровняйте крышки по ширине алюминие-
вых профилей.

выровнять по контуру
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Проверьте диагонали полотна ворот. 
Диагонали должны быть равны. Проверьте 
ширину и высоту полотна ворот.

верхняя панель

Просверлите отверстия ∅4 мм глубиной до 
10 мм в панелях для крепления боковых кры-
шек (4, 5, 6) и алюминиевых профилей (7,8) 
(по перфорации в крышках и профилях).

Закрепите заклепками (40) алюминиевые 
профили и боковые крышки.

Закрепите нижний (8) и верхний (7) алю-
миниевые профили с наружной стороны 
полотна ворот.

Отрежьте ножницами резиновое уплотнение 
(9, 10) необходимой длины (на 30 мм боль-
ше длины панели).

Боковая крышка (5).

Отверстия для 
установки боковой 
опоры с держателем 
ролика

Отверстия для 
крепления закле-
пок (сверлятся в 
панелях при сбор-
ке щита ворот)
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Установите нижнее резиновое уплотнение 
(10) на нижний алюминиевый профиль (8) 
так, чтобы по краям оно выступало на 15 
мм.

Установите верхнее резиновое уплотнение  
(9) на верхний алюминиевый профиль (7) 
так, чтобы по краям оно выступало на 15 
мм.
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Установите внутренние петли (27) завитком 
в продольный паз панели и распределите их 
равномерно по всей ее длине. По перфора-
ции в петлях разметьте и просверлите отвер-
стия сверлом ∅4 мм на глубину 25 мм.

Установите нижние угловые кронштейны (25) 
на нижнюю панель. Разметьте и просверлите 
5 отверстий ∅4 мм для крепления кронштей-
на, закрепите кронштейн 4 саморезами (44).

Разберите боковые опоры с держателями 
роликов (24). Установите и закрепите боко-
вые опоры по просверленным отверстиям с 
помощью саморезов для панелей (44).

Закрепите петли саморезами для панелей 
ворот (44).

6.4. Сборка нижней панели
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Разберите боковые опоры с держателями 
роликов. Установите и закрепите саморезами 
для панелей (44) боковые опоры по отверс-
тиям, просверленным ранее.

6.5. Сборка средних панелей

6.6. Сборка верхней панели

Установите верхние опоры ролика (23). 
Выровняйте края углового кронштейна по пане-
ли, просверлите 4 отверстия ∅4 мм и закрепите 
его при помощи саморезов для панелей ворот 
(44).

Установите внутренние петли (27) завитком 
в продольный паз панели и распределите их 
равномерно по всей ее длине. По перфора-
ции в петлях разметьте и просверлите отвер-
стия сверлом ∅4 мм на глубину 25 мм.

Закрепите петли саморезами для панелей 
ворот (44).
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6.7. Сборка направляющих

Соедините пластмассовый изгиб направля-
ющих (16) с угловой стойкой и вертикальной 
направляющей (14). Для этого наложите 
изгиб на плоскую полку угловой стойки и 
совместите квадратные отверстия на изгибе 
с четырьмя пазами на угловой стойке.

Положите угловую стойку (12) на гори-
зонтальную поверхность, при этом полка 
с перфорацией пазов на концах должна 
быть горизонтальной. На вертикально рас-
положенную полку наденьте уплотнитель 
боковой (11).

Край полки профиля угловой стойки должен 
упираться в выступы на тыльной стороне 
пластмассового изгиба. 

Скрепите угловую стойку и пластмассовый изгиб  винтами (47) с гайками (48). Свободный торец вертикальной направля-
ющей вставьте в гнездо изгиба. Совместите 
отверстия в вертикальной направляющей с 
отверстиями в гнезде пластикового изгиба.
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Соберите указанные детали болтами и гай-
ками для сборки направляющих (46).
Шляпки болтов должны находиться со сто-
роны направляющих.

Зафиксируйте положение опоры на угловой 
стойке с помощью болта с полукруглой 
головкой (47) и гайки (48).

На противоположный торец угловой стойки 
наденьте пластмассовую опору вертикаль-
ной направляющей (17).

Прижмите конец вертикальной направля-
ющей к пластиковой опоре и скрепите её 
с угловой стойкой при помощи болта для 
сборки направляющих и гайки (46).

Под угловую стойку и вертикальную направ-
ляющую подложите соединительную плас-
тину для вертикальных направляющих (34), 
разместив изгиб профиля направляющей в 
изгибе пластины. 

По перфорации в угловой стойке и верти-
кальной направляющей просверлите отвер-
стия ∅7 мм в соединительной пластине для 
вертикальных направляющих.



 У С Т А Н О В К А  С Е К Ц И О Н Н Ы Х  В О Р О Т  29

6МОНТАЖ ВОРОТ

Скрепите детали при помощи болтов и гаек 
(46).

Скрепите направляющие и пластмассовый 
изгиб болтами и гайками для сборки направ-
ляющих (46).

Установите кронштейн соединительный для 
двойных направляющих (32) вплотную к 
пластиковому изгибу. 

Возьмите две длинных направляющих (13). Вставьте их в гнезда пластмассового изги-
ба.



30 У С Т А Н О В К А  С Е К Ц И О Н Н Ы Х  В О Р О Т

6 МОНТАЖ ВОРОТ

На противоположные концы горизонтальных направляющих наденьте кронштейн соедини-
тельный для двойных направляющих (32) и кронштейн угловой соединительный (31).
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Скрепите кронштейн соединительный и направляющие болтами и гайками для сборки на-
правляющих (46).

Второй соединительный кронштейн снимите 
с направляющих.

Выньте горизонтальные направляющие из 
пластмассового изгиба. Вторую направляю-
щую соберите аналогично.
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6.8. Установка направляющих

Установите в проём нижнюю панель таким 
образом, чтобы её края заходили за проём 
равномерно.

По панели установите собранные с пластико-
вым изгибом вертикальные направляющие. 
Расстояние от торцевой поверхности панели 
до вертикальных направляющих около 25 мм.

Разметьте отверстия в стене проема, исполь-
зуя перфорацию в качестве шаблона.

Просверлите отверстия ∅12 мм в стене 
проема.

25

Перед установкой вертикальных направля-
ющих необходимо проверить горизонталь-
ность пола. Положите с-профиль (15) на 
пол и проверьте его горизонтальность с 
помощью строительного уровня.

Если для выравнивания с-профиля (15) 
необходимы подкладки, то эти подкладки 
нужно использовать при установке верти-
кальных направляющих.

Равномерно
с двух сторон
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Вбейте дюбели (42) и закрепите угловые 
стойки к поверхности стены проема саморе-
зами (45) с шайбами (41), но не затягивайте.

Выставьте вертикальные направляющие по 
уровню и только после этого затяните само-
резы.

Скрепите направляющие с изгибом с помо-
щью болтов и гаек для сборки направляю-
щих (46).

Установите кронштейн соединительный для 
крепления двойных направляющих (32) и 
скрепите его с направляющими при помо-
щи болтов и гаек для сборки направляю-
щих (46).

Вставьте собранные горизонтальные направ-
ляющие в гнезда пластмассового изгиба.
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Установите концевые опорные кронштейны (20) по отверстиям и опорной плоскости в плас-
тмассовых изгибах направляющих. Закрепите их к пластмассовым изгибам(16) направляю-
щих при помощи болтов (47) с гайками (48).

6.9. Установка концевых опорных кронштейнов

После этого на стене проёма ворот отметьте 
положения отверстий для крепления к сте-
не.

Просверлите намеченные отверстия ∅12 мм и закрепите опорные кронштейны к стене при 
помощи  дюбелей (42) и саморезов (45) с шайбами (41).
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6.10. Установка панелей

Вставьте ролики (26) в роликодержатели ниж-
них угловых кронштейнов и установите ниж-
нюю панель. Установите ролики с роликодер-
жателями на боковые опоры (24). Выровняйте 
нижнюю панель по строительному уровню.

Установите следующую панель. Наметьте отверстия для крепления верхних 
частей внутренних петель (27) и боковых 
опор (24).

Просверлите намеченные отверстия ∅4 мм 
на глубину 25 мм.

Закрепите верхние части петель и боковых 
опор с помощью саморезов для панелей 
(44). На боковые опоры установите ролико-
держатели с роликами, при этом проверьте 
плотное прилегание роликов к поверхности 
впадины в направляющих.

Установите верхнюю панель, обеспечив её 
плотное прилегание к проёму.
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Отрегулируйте положение верхнего ролика (26) , плотно прижав ролик к нижнему радиусу 
изгиба профиля.
В зависимости от типа открывания ворот (ручное или при помощи привода), положение 
ролика в изгибе профиля должно быть различным. 
При ручном открывании отрегулируйте ролик так, чтобы он находился в области А. 
В случае использования привода,  расположите и зафиксируйте ролик в области В.
Для достижения минимального расстояния между осью ролика верхней опоры и краем 
верхней панели расположите и зафиксируйте ролик в области С.

А

В С
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6.11. Установка торсионного механизма

Торсионный механизм устанавливается в 
концевые опорные кронштейны (20) и до-
полнительно поддерживается универсаль-
ным внутренним кронштейном (22).

Установите на вал (18) пружину в сборе (19). 
Для пружины с правой навивкой фланец 
для крепежа к универсальному внутренне-
му кронштейну (22) находится справа. Со 
стороны кронштейна устанавливается под-
шипник (35) узкой стороной внутрь фланца 
окончания пружины. Пружина с левой на-
вивкой устанавливается зеркально. 

Установите на вал барабаны (21) для тро-
са. Барабаны имеют маркировку левый (L) 
и правый (R), и устанавливаются соответс-
твенно слева и справа.

В боковой поверхности барабанов (21) про-
сверлите отверстие сверлом ∅ 5-6 мм для 
пропускания свободного конца троса (28).
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Поднимите собранный узел и установите в подшипники концевых опорных кронштейнов (20). 
Отметьте отверстия для крепления универсального внутреннего кронштейна (22).

Закрепите фланец окончания пружины с по-
мощью болтов М10х45 с гайками на универ-
сальном внутреннем кронштейне. 

Просверлите намеченные отверстия ∅12 мм 
вставьте дюбели (42) и закрепите универсаль-
ный внутренний кронштейн при помощи само-
резов (45) с шайбами (41).

При установке механизма уравновешивания с двумя пружинами при сборке пружина с пра-
вой навивкой устанавливается на левой половине проема ворот, а пружина с левой навивкой 
на правой. Во фланцы каждой пружины ставят подшипник, и каждый фланец крепится к 
универсальному внутреннему кронштейну.
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6.12. Крепление тросов

Разрежьте трос (28) на две равные части. 
Пропустите свободный, не обжатый втулкой, 
конец троса через просверленное отверстие 
в барабане (21), введите в заходной паз и 
уложите его на первый виток барабана. Про-
тяните трос вдоль направляющих и выведи-
те к нижнему угловому кронштейну (25).
Установите барабан к опорному кронштейну 
(20), намотайте на него трос на то количест-
во витков, которое указано в монтажной кар-
те. Закрепите барабан на вале крепёжными 
болтами.

Заведите трос  в клиновидный карман на 
кронштейне (25), в петлю троса поместите 
клин, затяните трос вместе с клином в кли-
новидный карман и зафиксируйте с помо-
щью скобы и самореза (44). Закрутите пятый 
саморез (44).
Аналогичную последовательность действий 
выполните на втором барабане.

6.13. Взведение пружины
Взведение пружины осуществляется с помо-
щью двух воротков, которые устанавлива-
ются в специальные отверстия в окончании 
пружин.
Направление закрутки пружин должно сов-
падать с направлением её навивки. Т.е. для 
правой пружины направление закрутки 
должно осуществляться против часовой 
стрелки, а для левой – по часовой стрелке.

На пружине проведена краской специальная 
разметочная полоса, служащая для указа-
ния количества закрученных витков пру-
жины. Расчётное число оборотов указано в 
монтажной карте. После взведения пружины 
зафиксируйте её, положив упоры под мон-
тажные воротки, затяните болты крепления 
окончания пружины к валу и вытащите во-
ротки.
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Выверните саморез крепящий свободный 
конец троса с помощью скобы крепления троса 
к основанию кронштейна, расположенного на 
приподнятом углу полотна ворот. Снимите 
скобу.

С помощью отвертки слегка приподними-
те узкий конец клина. При этом  ослабнет 
затяжка троса и он начнет проскальзывать, 
а приподнятый угол полотна ворот – опус-
каться. Как только полотно соприкоснется с 
поверхностью бруска, осадите молотком клин 
и зафиксируйте свободный конец троса при 
помощи скобы и самореза. Еще раз проверьте 
натяжение тросов (они должны быть равно-
мерно натянуты, и не должны цепляться за 
конструкцию ворот).

Отрегулируйте натяжение обоих тросов (оно 
должно быть одинаковым). Приподнимите 
полотно ворот на 150 мм и подложите дере-
вянные бруски под углы полотна. Опустите 
полотно ворот до момента касания его ниж-
него угла деревянного бруска. Второй угол 
останется приподнятым над подкладкой. 

6.14. Регулировка натяжения тросов
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Пристыкуйте с-профиль (15), выровняв его торцем по задней поверхности двойных направ-
ляющих, и зафиксируйте его с помощью крепежной скобы, закладной пластины (43) и 
болта (47) с гайкой (48). Двумя болтами М8х25 с гайками закрепите скобу крепежную к 
кронштейну угловому соединительному (31).

6.15. Установка с-профиля
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6.16. Крепление к потолку

Направляющие крепятся к потолку при по-
мощи перфорированного уголка (39), из 
которого собирается треугольник необходи-
мых размеров.

Отметьте и просверлите отверстия в потолке. 
Закрепите монтажный уголок (39) к потолку 
с помощью саморезов (45) с шайбами (41) и 
дюбелей (42) (саморезы не затягивать).

Закрепите перфорированный уголок (39) на 
двойные направляющие с помощью соеди-
нителей перфорированного уголка и двой-
ных направляющих (38), скоб (37) и болтов 
(47) с гайками (48) (согласно схеме, указан-
ной в карте монтажника).
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А

В

Проверьте горизонтальность направляющих 
с помощью строительного уровня (при не-
обходимости отрегулируйте). Перед окон-
чательным креплением направляющих к 
потолку необходимо проверить расстояние 
между противоположными углами (диагона-
ли А и В должны быть одинаковы).

В случае, если необходимо сместить кронштейны для крепления к потолку, установите до-
полнительные соединительные кронштейны (33) на двойные направляющие и зафиксируй-
те их с помощью прижимных винтов М8х25. 
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6.17. Установка буферов

Буферы (36) служат  для ограничения хода 
полотна ворот при их открытии.
Перед установкой буферов отверните болты 
с гайками и закрепите крепёжные скобы с 
закладными пластинами (43) на с-профиле 
(15) с помощью болтов (47).
Установите буферы симметрично относи-
тельно оси проёма.
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6.18. Установка ручки

Наметьте отверстия для установки ручки 
(29).

Просверлите насквозь 2 отверстия ∅10 мм. Вставьте в отверстия 2 половины ручки.
После этого закрепите ручку с помощью 
двух саморезов ∅4,8х35.
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6.19. Установка задвижки

Установите задвижку (30) на высоте, удоб-
ной для открывания. Разметьте отверстия 
для крепления.

Просверлите 4 отверстия ∅4,2 мм для крепления задвижки и отверстие ∅15 мм в угловой 
стойке для вхождения ригеля задвижки.

Закрепите задвижку к панели при помощи 
четырёх саморезов для панелей (44).
Проверьте работу задвижки.
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6.20. Установка замка

Разметьте и просверлите 4 сквозных отв. ∅5.5 мм для крепления замка на панели с внут-
ренней стороны ворот. Рассверлите эти отверстия сверлом ∅9 мм на глубину 25-30 мм с 
наружной стороны ворот.

Просверлите отверстие сверлом ∅19 мм для 
ручки замка насквозь через панель и выпол-
ните отверстия 35х19 для цилиндра замка.

Установите наружную накладку замка с наружной стороны ворот и корпус замка с внутрен-
ней. Скрепите их 4-мя шурупами 5х53.

Установите наружную ручку со стержнем. 
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Установите цилиндр замка и закрепите его к корпусу замка винтом М5х36.На стержень наденьте внутреннюю ручку. 
Скрепите их винтом М6х30.
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6.21. Установка автоматической защелки

Разметьте и просверлите 4 отверстия сверлом 
∅4 на глубину 15-20 мм с внутренней сторо-
ны ворот для крепления корпуса защелки.

Установите корпус защелки на панель ворот 
и закрепите его 4-мя саморезами.

Разметьте и просверлите 4 отв. ∅6.5 мм для крепления пластины упора языка на боковой 
стороне угловой стойки.

Установите корпус защелки с внутренней сто-
роны ворот на одной оси с языком замка.
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Выставьте пластину крепления упора языка вместе с упором по языку защелки при опущен-
ном полотне ворот.  Закрепите ее четырьмя болтами для сборки направляющих с гайками.

Установите тягу, соединяющую уголок за-
щелки и язык замка.
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7. Проверка движения ворот
После монтажа необходимо провести проверку движения ворот. Ворота должны двигаться 
плавно, без рывков и скрипов. Ролики не должны заедать в направляющих. Усилие подъ-
ема ворот не более 5-7 кг. Если усилие, необходимое для открывания ворот больше, то 
проверьте правильность взведения пружин и количество оборотов взведения пружин. При  
установке ворот в любом промежуточном по высоте месте, ворота не должны совершать 
самопроизвольное движение вверх или вниз.
Если при проверочном открывании ворот наблюдается перекос панелей по горизонтали, то 
отрегулируйте натяжение тросов.
В случае не плотного прилегания полотна ворот к проему необходимо отрегулировать поло-
жение роликов. Поднимите полотно ворот на 50 мм и подложите под него деревянные брус-
ки. Отрегулируйте положение роликодержателей с роликами таким образом, чтобы ролики 
плотно прилегали к поверхности впадин вертикальных направляющих. Уберите деревянные 
бруски и закройте ворота. Проверьте люфт между полотном ворот и проемом, он должен 
составлять 1-2 мм.

Закройте ворота и расслабьте пружину.
Далее демонтаж осуществляется согласно данной инструкции в обратном порядке.

8. Демонтаж
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9 ЭКСПЛУАТАЦИЯ

Правильно установленные и эксплуатируемые ворота гарантируют надёжность и долговеч-
ность работы. Для продления срока службы ваших ворот следуйте данной инструкции.
Ручное открывание и закрывание ворот осуществляется только при помощи ручки.
При открытии и закрытии ворот вручную не прилагайте к ним больших усилий. Резкое 
открывание и закрывание ворот запрещается. 
При использовании автоматического привода следует руководствоваться инструкциями, 
прилагаемыми к приводу. 
Запрещается открывать ворота при сцеплённом приводе.
Не допускайте детей к устройствам управления автоматическими воротами (кнопкам, пуль-
там). 
Следите за тем, чтобы дети и животные не находились в зоне действия ворот во время их 
работы.  
Строго запрещено проходить или пробегать под движущимся полотном ворот, т.к. это 
может привести к серьёзным травмам.
Не подвергайте ворота ударам и не препятствуйте их свободному открыванию и закрыва-
нию.
Не подвергайте загрязнению направляющие и ролики, так как это может привести к 
нарушению плавности хода и в случае наличия электропривода, это может привести к его 
перегрузке и выходу из строя.
Следите за тем, чтобы во время движения полотна в проёме отсутствовали посторонние 
предметы и мусор. Их наличие может привести к перекосу и закливанию ворот. 
Во избежание травм не трогайте руками подвижные части ворот (ролики, боковые опоры, 
панели и т.п.) во время их движения.
В случае использования ворот не по назначению изготовитель не несёт ответственности 
за их целостность и правильную работу, а также возможные травмы и вред, нанесенные 
людям, животным или вещам.

9. Эксплуатация
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Запрещается  устанавливать дополнительное оборудование или аксессуары, а также про-
изводить самостоятельно замену или регулировку отдельных частей, без консультаций с 
изготовителем.
Рекомендуется использовать только оригинальные запасные части и аксессуары во время 
установки и дальнейшей эксплуатации секционных ворот.
Фирма изготовитель не несет ответственности за возможные травмы и вред, нанесенные 
людям, животным или вещам в случае неавторизованной модификации.

10. Модернизация
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11 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ

Секционные ворота не нуждаются в каком-либо сложном или специализированном обслу-
живании.
Панели, составляющие щит ворот, имеют стойкое защитно-декоративное покрытие. Для 
поддержания красивого и аккуратного вида рекомендуется периодически протирать их 
поверхность влажной тряпкой с применением нейтральных бытовых моющих средств.
При возникновении скрипа в петлях или в осях роликов необходимо нанести небольшое 
количество смазочного материала в отверстия для смазки в центральной части завитка 
петли или в центральной части завитка держателя ролика.
Если при открывании и закрывании ворот появилась необходимость в приложении боль-
шего усилия, то отрегулируйте ролики. Если между роликом и профилем направляющей 
образовался зазор, то ослабьте болты на держателе роликов, сдвиньте держатель ролика 
по пазам до плотного прилегания ролика к направляющей, затяните ослабленные болты на 
держателях роликов.
При возникновении скрипов и стука в торсионных механизмах очистите их от пыли и 
загрязнений сухой тряпкой и нанесите любое смазочное средство для металлических 
поверхностей одной полосой шириной около 3 см вдоль пружины. Во время работы ворот 
смазка равномерно распределится по виткам пружины.
Ручное открывание и закрывание ворот осуществляется при помощи ручки.
При использовании автоматического привода следует руководствоваться инструкциями, 
прилагаемыми к приводу.
Направляющие должны содержаться в чистоте. Не применяйте к ним смазочные матери-
алы!
После примерно 20 000 раз приведения ворот в действие следует проверить состояние 
пружинных механизмов с привлечением специалиста.
Проверка производится при интенсивности действия ворот:

до 5 раз в день – каждые 9 лет;
до 10 раз в день – каждые 4,5 года;
до 20 раз в день – каждые 2,5 года;
до 50 раз в день – каждый год.

11. Техническое обслуживание и ремонт





DoorHan РОССИЯ 

МОСКВА 
143002, Московская область,
г. Одинцово, Можайское шоссе, 27 км.
Тел.: +7(495)9332400, 9811133
Факс: +7(495)9379550
Email: info@doorhan.ru
Отдел по работе с дилерами
Тел.: +7(495)9811131, 9811221
Email: order@doorhan.ru
Отдел продаж стандартных изделий
Тел.: +7(495)9332400
Email: agsoshnikov@doorhan.ru

САНКТПЕТЕРБУРГ 
188640, Ленинградская область,
Всеволожский рн, пос. им Морозова,
ул. Мира, д. 1
Тел.: +7(812)3479300(многокан.)
+7(81370)57020, 57021
Факс: +7(812)4934504
Email: spb@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом
Тел.: +7(812)4485232

ВОЛГОГРАД 
404130, Волгоградская область,
г.Волжский, 1Базовый проезд, д.5
Тел./факс: +7(8443)342816,
+7(8443)342817
Email: volgograd@doorhan.ru

ЕКАТЕРИНБУРГ 
623700, Свердловская область,
г. Березовский, п. Ленинский, 35
Тел.: +7(343)3450936 (многокан.)
+7(343)3452146 (многокан.)
+7(343)3452147 (многокан.)
+7(343)3452148 (многокан.)
Тел./факс: +7(343)3452160, 3452156
Email: ekat@doorhan.ru

КАЗАНЬ 
420087, Казань,
ул. Аделя Кутуя, 151
(территория складского комплекса МастерКом)
Тел.: +7(843)5379961, 5379962
+7(843)5379963, 5379964, 5379965
Email: kazan@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом 
Тел.: +7(843)2993050 

КРАСНОДАР 
353235, Краснодарский край,
Северский район, пгт. Афипский,
трасса «КраснодарНовороссийск», 32+0,9 км
Тел.: +7(861)2990920 (многокан.)
Факс: +7(861)6635371
Email: krasnodar@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом 
Тел.: +7(861)2990975

КРАСНОЯРСК 
660118, Красноярск, мкрн Северный,
ул. Светлогорская, стр.5, корпус 1,
территория предприятия «Черногорск Мебель»
Тел.: +7(3912)206960
Факс: +7(3912)206960
Email: krasnoyarsk@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом
Тел.: +7(3912)529565

НИЖНИЙ НОВГОРОД 
603058, Нижний Новгород,
ул. НовиковаПрибоя, 4
Тел.: +7(831)2509803
+7(831)2509804
+7(831)2534996
Email: nnov@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом
Тел.: +7(831)4166345
 
НОВОСИБИРСК 
630088, г. Новосибирск,
ул. Сибиряков Гвардейцев, 49/3
(кирпичный склад внутри промышленной территории, 
въезд свободный)
Тел.: +7(383)3358285 (многокан.),
Email: novosib@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом
Тел.: +7(383)3449826

ПЯТИГОРСК 
357500, Пятигорск,
территория Промзона 2
Тел.: +7(8793)399808 (многокан.)
Факс: +7(8793)399806, 399807
Email: pyatigorsk@doorhan.ru

РОСТОВНАДОНУ 
346800, Ростовская область,
Мясниковский рн,
ЮгоВосточная промзона, 13/2б
Тел.: +7(863)2061606 (многокан.),
Email: rostov@doorhan.ru

САМАРА 
446205, Самарская область,
г. Новокуйбышевск,
ул. Вокзальная, 102 км
Тел.: +7(846)3774469 (многокан.)
+7(846)3774079
Email: samara@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом
Тел.: +7(846)2050050

ТЮМЕНЬ 
625017, г. Тюмень,
ул. Механизаторов, 67
Тел.: +7(3452)695347 (Многокан.)
Факс: +7(3452)695348
Email: tumen@doorhan.ru

УФА 
450006, г. Уфа,
ул. Пархоменко, 156, корп.89,
территория завода УЗЭМИК
Тел.: +7(347)2239283, 2820639
Email: ufa@doorhan.ru
Заказать продукцию с монтажом
Тел.: +7(347)2294429

ХАБАРОВСК 
Адрес: 680015 г. Хабаровск,
ул. Суворова, 82"А",
территория Хабаровского завода
строительных алюминиевых
конструкций (ХЗСАК)
Тел.: +7(4212)789749 (многокан.)
Факс: +7(4212) 789520
Email: khabarovsk@doorhan.ru

DoorHan КАЗАХСТАН 

АСТАНА 
010000, Астана,
Промзона, д. 35
Тел.: +7(7172)281977, 281788
Факс.: +7(7172)281770
Email: astana@doorhan.ru

DoorHan УКРАИНА 

КИЕВ 
Киевская обл., Броварской рн,
с.В.Дымерка, ул.Совхозная, 32
Тел.: +38(044)4999565 (многокан.)

Факс: +38(044)4999560
Email: kiev@doorhan.ru

ДНЕПРОПЕТРОВСК 
49081, г. Днепропетровск,
ул. Войцеховича, 77
Тел.: +38(056)7905686 (многокан.)
Факс: +38(056)7905680
Email: dnepropetrovsk@doorhan.ru

СИМФЕРОПОЛЬ 
95493, г. Симферополь,
пер.Лавандовый, 2
Тел.: +38(0652)590333
Факс: +38(0652)590333
Email: simferopol@doorhan.ru

СТРАНЫ ЕВРОПЫ 

DoorHan ГЕРМАНИЯ 
ШТУТТГАРТ 
DoorHan Torsysteme GmbH
Industriepark Sandwiesen
D72793 Pfullingen
Phone: +497121707229
Fax: +497121707245
Email: info@doorhan.de
Web: www.doorhan.de

DoorHan ФРАНЦИЯ 
ПАРИЖ 
PORTECH CV №7 LE CORMIER
91470 LIMOURS, FRANCE
Tel.: +33 1 64 91 53 22
Fax: +33 1 60 89 42 23
Email: portech@free.fr


